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Description 

[0001] L'invention concerne une emulsion eau-dans-huile comprenant un polymere disperse dans la phase aqueuse, 
et son application en cosmetique, en pharmacie ou en hygiene. 

5 [0002] Les compositions de tends de teint se pr6sentent g6n6ralement sous forme de creme plus ou moins fluide 
comprenant des corps gras tels que des huiles et une phase particulate generalement composee de charges et de pig- 
ments. Ces compositions, lorsqu'elles sont appliquees sur la peau, presentent toutefois I'inconvenient de transferer, 
c'est-a-dire de se deposer au moins en partie, en laissant une trace, sur certains supports avec lesquels elles peuvent 
§tre mises en contact, et notamment un vetement ou la peau. II s'en suit une persistance mediocre du film sur la peau 

10 d'ou la necessity de renouveler r6gulierement I'application de la composition de fond de teint. 

Un autre inconvenient des compositions de Tart anterieur reside dans le probleme de migration de ces compositions, 
c'est-a-dire dans le fait que la composition a tendance a se propager a I'interieur des pi is et/ou des rides du visage, en 
creant un effet inesthetique. 

[0003] II est connu, selon la demande de brevet WO-A-96/33689, une composition de fond de teint sous forme 
15 d'emulsion eau-dans-huile, la phase grasse comprenant des huiles volatiles et un polymere filmogene etant disperse 
dans la phase aqueuse. Parmi les polymeres preconises pour cette composition sont mentionn6es les resines acryli- 
ques comme le DERMACRYL LT. 

Or, on a constate que I'addition d'un tel polymere dans la phase aqueuse presente I'inconvenient de destabiliser I'emul- 
sion au cours du temps. En effet, apres stockage I'emulsion ne conserve pas son homogenGite et une demixtion de 

20 I'emulsion apparait rapidement, nefaste aux proprietes requises pour la composition. 

[0004] Le but de la presente invention est de fournir une emulsion eau-dans-huile qui presente une bonne stabilite, 
tout en conservant de bonnes proprietes cosmetiques. En particulier, il est recherche de pouvoir disposer d'une emul- 
sion eau<lans-huile stable qui ne transfere pas apres son application, notamment sur la peau. 
[0005] Le demandeur a decouvert de fagon surprenante et tnattendue qu'en utilisant un polymere particulier disperse 

25 dans la phase aqueuse de I'emulsion , en association avec un choix d 'huiles particulier, on peut obtenir une emulsion 
eau-dans-huile pr6sentant lesdites caracteristiques, et qui presente egalement I'avantage de ne pas transferer et d'etre 
stable. 

[0006] La presente invention a done pour objet une emulsion eau-dans-huile comprenant une phase grasse compre- 
nant au moins une huile volatile, la phase aqueuse comprenant un polymere filmogene en dispersion dans ladite phase 

30 aqueuse, caracterisee par le fait que le polymere filmogene est un copoiymere comprenant au moins un monomere 
acide carboxylique comportant au moins une insaturation ethyienique et au moins un ester d'acide carboxylique dont 
le groupement lie a I'atome d'oxygene de la fonction ester comporte au moins une insaturation ethyienique. 
Un autre objet de l'invention concerne une composition, en particulier cosmetique, pharmaceutique ou hygienique, 
comprenant une emulsion telle que d6f inie ci-dessus. 

35 L'invention porte egalement sur un procede de traitement non th6rapeutique de la peau et/ou du cuir chevelu, notam- 
ment un procede de maquillage, consistant a appliquer sur la peau et/ou sur le cuir chevelu une emulsion et/ou une 
composition telles que def inies ci-dessus. 

Un autre objet de l'invention concerne ('utilisation dudit polymere disperse dans la phase aqueuse de ladite emulsion 
eau-dans-huile dans une composition dite 'sans transferf et/ou pour diminuer le transfert et/ou la migration d'une com- 
40 position la comprenant, sur la peau. 

[0007] On a egalement constate que I'emulsion utilisee selon l'invention s'applique et s'etale facilement de facon 
homogene, sans laisser de sensation de gras et presente de bonnes proprietes cosmetiques. Le film obtenu presente 
egalement une texture legere et reste confortable a porter tout au long de la journee. 

De plus. I'emulsion appliqu6e sur la peau presente I'avantage de ne pas migrer dans les plis de la peau et/ou les rides 
45 du visage. 

Par ailleurs, il est possible d'ajouter a I'emulsion selon l'invention d'autres additifs tels que des huiles et/ou des poudres 
(pigments et/ou charges) tout en conservant une emulsion stable. L*6mulsion est done compatible avec un grand nom- 
bre d'adjuvants cosmetiques. 

Enf in, on a constate que la viscosite de I'emulsion est stable dans le temps. 
so [0008] Ainsi, selon l'invention, le polymere filmogene disperse dans la phase aqueuse de I'emulsion est un copoiy- 
mere comprenant au moins un monomere acide carboxylique comportant au moins une insaturation ethyienique et au 
moins un ester d'acide carboxylique dont le groupement lie a I'atome d'oxygene de la fonction ester comporte au moins 
une insaturation ethyienique. 

[0009] Selon une variante de realisation de l'invention, le polymere filmogene peut comprendre en outre au moins un 
55 ester d'acide carboxylique de type acrylate. 

[001 0] Avantageusement, le polymere filmogene disperse dans la phase aqueuse peut dtre choisi parmi : 

les copolymers consistant en au moins un monomere acide carboxylique comportant au moins une insaturation 
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6thyt6nique et au moins un ester d'acide carboxylique dorrt le groupement lie & I'atome d'oxygene de la fonction 
ester comporte au moins une insaturation ethyienique, et 

les copolymers consistant en au moins un monomfcre acide carboxylique comportant au moins une insaturation 
ethyienique, au moins un ester d'acide carboxylique dont le groupement Ii6 k I'atome d'oxygene de la fonction ester 
comporte au moins une insaturation ethyienique, et au moins un ester d'acide carboxylique de type acrylate. 

[001 1J Parmi les polymeres filmog&nes radicalaires & fonctions acides carboxyliques utilisables selon I'invention, on 
peut notamment citer : 

le copolymere acetate de vinyle/acide crotonique (90/10) vendu par la societe BASF sous la denomination de 
"Luviset CA66", 

le terpolymere acetate de vinyle/acide crotonique/n6od6canoate de vinyle vendu par la Societe National Starch 
sous la denomination de "R6sine 28-29-30". On peut egalement utiliser selon I'invention les polymeres filmogenes 
ayant la formule g6n6rale (I) suivante : 



-hCH 2 -CH — 
O 

C=0 
CH, 



R 

-CH-CH 

(?)n-1 

COOH 



R' 

CH 2 -C- 



w 



o 

c=o 

Cyc J _ 
x 

(I) 



R" 

i 



CH — Q 



(9H 2 ) M 
O 

c=o 

R, J L 



R'" 

CH 2 -C- 



C=0 

O 



dans laquelle : 

R, R', R" et R"\ identiques ou diff6rents, represented un atome d'hydrogene ou un radical methyle, 
m, n et t sont 1 ou 2, 

R1 repr6sente un radical alkyle, Iin6aire ou ramifie, sature ou insatur6 ayant de 2 & 21 atomes de carbone, 
Z represent e un radical divalent pris dans le groupe constitue par : 

-CH2-, -CH2-0-CH2- et -CH2-0-(CH2)2-, 

Cyc represente un radical choisi parmi 
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dans lesquels 

R2 represente un atome d'hydrogene ou un radical methyle, 

R3 represente un atome d'hydrogene, un radical methyle, ethyle, tert-butyle, ethoxy, butoxy ou dod6cy!oxy, 
R4 represente un atome d'hydrogene, un radical alkyle de 1 a 4 atomes de carbone ou un radical alkoxy de 1 a 4 
atomes de carbone, 
p est egal a 1 ou 2 

v represente de 10 a 97 % et de preference de 36 a 84% en poids, 
w represente de 3 a 20 % et de preference de 6 a 12% en poids, 

x represente de 0 a 60 %, de preference de 4 a 60 %, et plus preferentielle-ment de 6 a 40% en poids, 

y represente de 0 a 40% et de preference de 4 a 30% en poids, 

u represente de 0 a 30 % en poids et de preference de 0 a 20 % en poids, 

v + w + x + y + u etant egal a 100%. 



[0012] Des polymeres filmogenes de formule (I) sont decrits dans la demande de brevet FR-A- 2.439.798. 
La dispersion du polymere filmogene dans la phase aqueuse de I'emulsion selon I'invention peut Stre obtenue par sim- 
ple addition d'un latex ou d'un pseudolatex dudit polymere f ilmogene aux autres ingredients de la phase aqueuse de 
30 I'emulsion, notamment lors de la preparation de I'emulsion. 

[001 3] Les latex resultent directement de la synthese d'un polymere par une technique bien connue de polymerisation 
en emulsion. La neutralisation eventueile du latex est telle que le polymere reste sous forme de latex et ne se solubilise 
pas dans I'eau. 

Pour I'obtention d'un pseudolatex, on prepare un polymere et on le met ensuite en dispersion dans I'eau. La dispersion 
35 dans I'eau est autostabilisee par neutralisation au moins partieile des groupes acides portes par ie polymere. Des dis- 
persions aqueuses sous forme de pseudolatex des polymeres filmogenes cites precedemment, et notamment des 
polymeres de formule (I), sont decrites dans les demandes de brevet EP-A-618793, EP-A-628304 et EP-A-679384. 
[0014] Plus preferentiellement, on utilise le copolymere acetate de vinyle/acide crotonique/tert-butyl-4 benzoate de 
vinyle (65/10/25). 

40 [001 5] Avantageusement, on neutralise au moins partiellement les fonctions acides carboxyliques des polymeres fil- 
mogenes, pour obtenir une bonne dispersion du polymere filmogene dans ie milieu aqueux. 
Le taux de neutralisation des polymeres filmogenes a fonctions acides carboxyliques doit §tre determine de telle sorte 
qu'ils restent insolubles dans I'eau tout en etant solubles dans le solvant organique. Ce taux de neutralisation doit done 
etre inferieur a 100%. 

45 Les taux limites inferieur et superieur de neutralisation qu'il convient de ne pas depasser pour que le polymere reste 
insoluble dans I'eau sont fonctions de la nature de chaque polymere et sont aisement determinates par I'homme du 
metier sur la base de ses connaissances techniques gene rales. 

De facon generate, le taux de neutralisation est compris entre 30 et 80%, si le polymere a moins de 2meq/g de fonctions 
acides carboxyliques, et entre 10 et 50% si le polymere a plus de 2meq/g de fonctions acides carboxyliques. 

so [0016] La neutralisation des fonctions acides carboxyliques peut etre realisee a I'aide d'un compose basique, tel 
qu'une base minerale comme la soude ou la potasse, ou un aminoalcool par exemple pris dans le groupe constitue par 
l*amino-2-methyl-2-propanol-1 (AMP), la triethanolamine. la triisopropanolamine (TIPA), la monoelhanolamine, la die- 
thanolamine, la tri-[hydroxy-2-propyl-1]-amine, l'amino-2-m6thyl-2-propanediol-1,3 (AMPD) et l'amino-2-hydroxyme- 
thyl-2-propanediol-1 ,3. On peut egalement utiliser la lysine, I'arginine ou la cystine comme agent neutralisant. 

55 [0017] La taille moyenne des particules de polymere filmogene est generalement comprise entre 10 et 300 nm, de 
preference inferieure a 250 nm, avec une polydispersite en taille des particules relativement faible. 
[0018] Afin d'obtenir de bonnes proprietes filmogenes du polymere disperse dans la phase aqueuse de I'emulsion 
selon I'invention, il peut §tre avantageux d'ajouter avec le polymere filmogene au moins un agent plastrfiant. Cet agent 
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plastifiant peut §tre hydrophile ou hydrophobe. II est choisi de mani&re k permettre, en association avec le polymfcre 
consider, un film souple et non friable. On peut introduire I'agent plastifiant en melange dans le solvant organique, lors 
de la preparation de la dispersion aqueuse, notamment lorsqu'il est du type hydrophobe. Lorsquil est du type hydro- 
phile, on peut Tintroduire directement dans la dispersion aprfcs sa formation. 
Parmi les agents piastrfiants pouvant §tre utilises dans la pr6sente invention, on peut citer: 

- les Carbitols de la Societe Union Carbide k savoir le Carbitol ou diethyiene glycol ethyiether, le methyl Carbitol ou 
diethyiene glycol methyiether, le butyl Carbitol ou diethyiene glycol butyiether ou encore I'hexyl Carbitol ou diethy- 
iene glycol hexyiether, 

les Cellosolves de la Societe Union Carbide k savoir le Cellosolve ou ethylene glycol ethyiether, le butyl Cellosolve 
ou ethylene glycol butyiether, I'hexyl Cellosolve ou ethylene glycol hexyiether, 

- les d6riv6s de propylene glycol et en particulier le propylene glycol ph6nyiether, le propylene glycol diacetate, le 
dipropyiene glycol butyiether, le tripropyiene glycol butyiether, ainsi que les Dowanols de la Soci6t6 Dow Chemical 
tels que le Dowanol PM ou propylene glycol methyiether, le Dowanol DPM ou dipropyiene glycol ethyiether, le 
Dowanol TPM ou tripropyiene glycol methyiether et le Dowanol DM ou diethyiene glycol methyiether, 

I'alcool benzylique, 
le citrate de triethyle, 
le 1,3-butyiene glycol, 

les phtalates et adipates de diethyle, de dibutyle et de diisopropyle, 

les tartrates de diethyle et de dibutyle, 

les phosphates de diethyle, de dibutyle et de di6thyl-2-hexyle, et 

- les esters de glycerol tels que le diacetate de glycerol (diacetine) et le triacetate de glycerol (triacetine). 

On introduit g6n£ralement 5 k 60 % d'agent plastifiant par rapport au poids de matiere sfcche de polymere filmogene 
neutralise, ledit agent etant distribue selon son coefficient de partage entre lesdites particules et la phase aqueuse. 
[0019] Selon invention, le polymere filmogene en dispersion dans la phase aqueuse de remulsion peut etre present 
en une teneur allant de 0,3 % k 10 % en poids, et de preference de 2 % k 5 %, par rapport au poids total de remulsion. 
[0020] Avantageusement, remulsion selon I'invention est r6alis6e k I'aide d'un tensioactif emulsionnant convenant 
pour la preparation d'une emulsion eau-dans-huile stable, c'est-&-dire ayant un HLB permettant d'obtenir une emulsion 
eau-dans-huile. Par exemple, le tensioactif peut §tre un tensioactif silicone, et notamment une silicone oxyalkyienee. 
Selon Unvention, on d6signe par silicone oxyalkyienee toute silicone comportant au moins un groupement oxyalkyl6n6 
de type (-C x H 2x O) a dans lequel x peut varier de 2 k 6 et a est superieur ou egal k 1 . 

Dans tout ce qui suit ou qui precede, on entend designer par silicone, en conformite avec I'acception g6n6rale, tous 
polymeres ou oligomers organosilicies k structure lineaire ou cyclique, ramifiee ou reticuiee, de poids moieculaire 
variable, obtenus par polymerisation et/ou polycondensation de silanes convenablement fonctionnalises, et constitues 
pour I'essentiel par une repetition de motifs principaux dans lesquels les atomes de silicium sorrt relies entre eux par 
des atomes d'oxygene (liaison siloxane =Si-0-Si=), des radicaux hydrocarbones eventuellement substitu6s etant 
directement Ii6s par llntermediaire d'un atome de carbone sur lesdits atomes de silicium. Les radicaux hydrocarbones 
les plus courants sont les radicaux alkyles notamment en C r C 10 et en particulier methyle, les radicaux fluoroalkyles. 
les radicaux aryles et en particulier ph6nyle. 

[0021] Les silicones oxyalkyienees sont par exemple choisies parmi les composes de formules g6nerales (VII), (VIII), 
(IX),et(X): 
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formules dans lesquelles : 

30 - R 1g identique ou different, represente un radical alkyle, lineaire ou ramifie, en CvC 3 o ou phenyle. 
R 2 , identique ou different, represents un radical 
-C^-O-fCaH^^CaHeOb-Rs ou un radical -C c H 2c -0-(C 4 H 8 0) a -R 5 , 

R3. R4, identiques ou differents, designent un radical alkyle, lineaire ou ramifie, en C r C 12 , et de preference le radi- 
cal methyle, 

35 ■ R 5 , identique ou different, est choisi parmi un atome d'hydrogene, un radical alkyle, lineaire ou ramifie, de 1 a 12 
atomes de carbone, lineaire ou ramifie, de 1 a 6 atomes de carbone, un radical acyle, lineaire ou ramifie, de 2 a 12 
atomes de carbone, un radical hydroxyle, -S0 3 M, -OCOR 6 , aminoalcoxy en C r C 6 eventuellement substitue sur 
I'amine, aminoacyle en C 2 -C 6 eventuellement substitu6 sur I'amine. -NHCH 2 CH 2 COOM, -N(CH 2 CH 2 COOM) 2 , 
aminoalkyle eventuellement substitue sur I'amine et sur la chatne alkyle, carboxyacyle en C 2 -C 30 , un groupement 

40 phosphono eventuellement substitu6 par un ou deux radicaux aminoalkyle substitues, -CO(CH2) d COOM, - 
OCOCHR 7 (CH 2 ) d COOM, -NHCO(CH 2 ) d OH, -NH 3 2. 

M, identique ou different, designe un atome d'hydrogene, Na, K, Li, NH 4 ou une amine organique, 

R 6 designe un radical alkyle, lineaire ou ramifie, en C 1 -030. 

R 7 designe un atome d'hydrogene ou un radical S0 3 M, 
45 - d variede 1 a 10, 

m varie de 0 a 20. 

n varie de 0 a 500, 

0 varie de 0 h 20, 

p varie de 1 a 50, 
50 - a varie de 0 k 50. 

b varie de 0 a 50. 

a + b est superieur ou 6gal a 1 , 

c varie de 0 & 4, 
- x variede 1 a 100. 

55 - Z repr6sente un anion min6ral ou organique monovalent tel que halog6nure (chlorure, bromure), sulfate, carboxy- 
late (acetate, lactate, citrate). 



[00221 De preference, on utilise les silicones oxyalkylenees r^pondarrt aux formules generates (VII) ou (VIII). Plus par- 
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ticuli&rement, ces formules r6pondent k au moins une des. et de preference toutes les, conditions suivantes : 

- c est egal & 2 ou 3. 

Ri designe le radical methyle. 

5 ■ R 5 repr6sente un atome d'hydrogfcne, un radical methyle ou un radical acetyle et de preference un atome d'hydro- 
gene. 

- a varie de 1 k 25 et plus particulierement de 2 k 1 5. 

- b est egal k 0. 

n varie de0& 100. 
10 - p varie de 1 k20 

[0023] On peut egalement utiliser des silicones oxyalkyienees de formule (XI) suivante : 

ChL 
I 3 

Si -ChL (XI) 
I 3 
CH 3 

20 e f g 

dans laquelle : 

X designe un groupement •(CH2)3-0-(C2H 4 0-) x -(C3H 6 0-)y-W 
25 W est un atome d'hydrogene, un alkyle en C1-C16, un acyle en C1-C16, 
Y est un radical alkyle en C8-C22 ou acyle en C8-C22, 
g = 0k 200, 
e = 1 k 40, 
f = 1 a 100, 

30 le poids moieculaire du reste -(C2H 4 0-) x -(C3H 6 0-) y -W est de 250 k 2000, x et y etant choisis de telle sorte que le 
rapport en poids des groupes oxygthyl&ne/ oxypropyl&ne soit compris entre 1000:0 et 20:80. 

[0024] Des tensioactifs silicones ayant un HLB permettant d'obtenir des Emulsions eaudans-huile sont par exemples 
vendus par la societe GOLDSCHMIDT sous les denominations commerciales ABIL WE 09, ABIL EM 90, ABIL B8852, 
35 par la societe DOW CORNING sous les denominations DC 3225 C, Q2-5220, Q2-5200, par la societe AMERCHOL 
sous la denomination SILSOFT BEAUTY AID SL 

[0025] Avantageusement, on utilise un tensioactif silicone de formule (XI) et plus preferentiellement ceux pour les- 
quels W est un atome d'hydrogene, Y est un radical alkyle en C8-C22. 

Le tensioactif utilise selon I'invention peut etre present dans remulsion en une teneur allant de 5 % k 12 % en poids, et 
40 de preference de 7 k 1 0 % en poids, par rapport au poids total de remulsion. 

Lemulsion selon I'invention comprend egalement, dans une phase grasse, au moins une huile volatile k une teneur 
d'au moins 65 % en poids par rapport au poids total de la phase grasse. 

[0026] Par huile volatile, on entend dans la presente description, toute huile susceptible de s'6vaporer au contact de 
la peau. 

45 De preference, on utilise des huiles dont le point eclair est suffisamment eieve pour permettre ('utilisation de ces huiles 
en formulation, et suffisamment bas pour obtenir I'effet evanescent souhaite. On emploie de preference des huiles dont 
le point eclair est de I'ordre de 40-1 00 °C, et/ou dont la pression de vapeur, mesur6e k 1 0 5 Pa et k 25 °C, est superieure 
ou egale k 0,02 mm Hg (2,6 Pa) et/ou dont le point d'ebuilition, mesur6 k 10 5 Pa est inf6rieur ou egal k 275 °C. 
L'huile volatile presente dans la phase grasse peut etre choisie parmi les huiles volatiles hydrocarbonees, les huiles 

so volatiles silicones et leurs melanges. 

Parmi les huiles volatiles hydrocarbon6es, on peut citer les isoparaffines et notamment l'isodod6cane. 
Parmi les huiles silicon6es volatiles, on peut citer : 

les silicones volatiles cycliques ayant de 3 k 8 atomes de silicium et de preference de 4 k 6. It s'agit par exemple 
55 de la cyclotetradimethylsiloxane, de la cyclopentadimethylsiloxane ou de la cyclohexadimethylsiioxane, 

les cyclocopolymeres du type dimethylsiloxane/methylalkylsiloxane, tels que la SILICONE FZ 3109 vendue par la 

societe UNION CARBIDE , qui est un cyclocopolymere dimethylsiloxane/methyloctylsiloxane, 

les silicones volatiles Iin6aires ayant de 2 k 9 atomes de silicium. II s'agit par exemple de I'hexamethyldisiloxane, 



15 



CHr-Si-O- 
3 I 



ChL 

I 3 

Si— o 
X 



CHL I ChL 
I 3 l 3 

Sf-0 Si-O- 

l I 
J _ CH 3 ^ 



7 



EP0 856 309 B1 



de I'hexyl heptamethyltrisiloxane ou de I'octyl heptamethyltrisiloxane. 



[0027] La phase grasse de remulsion selon I'invention peut comprendre, en plus de I'huile volatile, d'autres corps gras 
non volatils usuellement utilises dans le domaine d'application envisage. De preference, la phase grasse comprend de 
65 % k 99 % en poids, de preference de 75 % k 98 %, par rapport au poids total de la phase grasse, d'huile volatile, 
silicon6e et/ou hydrocarbonees, et de 1 % k 35 % , de preference de 2 % k 25 % en poids de corps gras non volatils. 
[0028] Parmi les corps gras non volatils, on peut citer les huiles non volatiles, les corps gras pSteux, les gommes et 
les cires vegetal es, m in era les, animates et/ou synth&tiques, ces derniers comprenant les corps gras silicones. On peut 
definir les composes gras p&teux k I'aide d'au moins une des propriefes physico-chimiques suiva rites : 

une viscosite de 0,1 k 40 Pa.s (1 k 400 poises), de preference 0,5 k 25 Pa.s, mesur6e k 40°C avec un viscosimetre 
rotatif CONTRAVES TV equipe d'un mobile MS-r3 ou MS-r4 k ia frequence de 60 Hz, 
- un point de fusion de 25-70°C, de preference 25-55°C. 

Parmi les corps gras silicones, on peut citer les polyalkyl(C r C2o)siloxanes, les huiles de silicone phenyiees, ainsi que 
les gommes de silicones et les cires de silicone. 

Parmi les corps gras non silicones, on peut citer I'huile de paraff ine, de vaseline, le perhydrosquaiene, I'huile d'abricot, 
I'huile de germes de bl6, d'amande douce, de calophyllum, de palme, de ricin, d'avocat, de jojoba, d'olive ou de germes 
de cereales; des esters d'acides gras; des alcools; des acetylglycerides; des octanoates, decanoates ou ricinoieates 
d'alcools ou de polyalcools; des triglycerides d'acides gras; des glycerides; des huiles hydrogenees concretes k 25°C; 
des lanolines; des esters gras concrets k 25°C; la cire d'abeilles; les cires vegetales telles que la cire de Carnauba, de 
Candellila, d'Ouricury, du Japon ou les cires de fibres de lieges ou de canne k sucre; les cires minerales, par exemple 
de paraffine, de lignite ou les cires microcristallines ou les ozokerites; les cires synthetiques, parmi lesquelles les cires 
de polyethylene et les cires obtenues par synthese de Fischer-Tropsch. 

[0029] De preference, la phase grasse comprend au moins 75% en poids, par rapport au poids total de ladite phase 
grasse, d'huile volatile, siliconee et/ou hydrocarbonea Avantageusement, ladite phase grasse de remuision comprend 
100 % en poids, par rapport au poids total de la phase grasse, d'huile volatile. 

[0030] Les polyalkylsiloxanes selon I'invention sont k groupements terminaux trimethylsilyle. On peut utiliser de pre- 
ference ceux dont la viscosite k 25°C est inferieure ou egale k 0,06 m 2 /s, parmi lesquels on peut citer : 

les polydimethylsiloxanes Iin6aires et notamment ceux vendus sous les denominations "DOW CORNING Fluid 
200" par la soci6t6 DOW CORNING 

les alkylmethylpolysiloxanes tels que la c6ty!dimethicone (nom CTFA). 
35 [0031 ] Les gommes de silicone peuvent repondre k la formule : 
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40 



R1 
I 

X- Si 
I 

R2I 



f 




f 


0- Si 


0- 


Si- 
I 


R4 




R6 



T 

O - Si - X 



R2 



45 



dans laquelle : 



Rit R2. R 5 ^ R 6 sont, ensemble ou s6par6ment, un radical alkyle ayant 1 k 6 atomes de carbone, 
50 R 3 et R 4 sont, ensemble ou s6parement, un radical alkyle ayant de 1 k 6 atomes de carbone, ou un radical aryle 
et notamment phenyle, 

X est un radical alkyle ayant de 1 k 6 atomes de carbone, un radical hydroxyle ou un radical vinyle, 

n et p etant choisis de maniere k conferer k la gomme de silicone une viscosite sup6rieure k 100 000 mPa.s, de 

preference superieure k 500 000 mPa.s. 

55 

De maniere g6n6rale, n et p peuvent prendre des valeurs de 0 k 5000, de preference de 0 k 3000. 
[0032] Comme gomme de silicone utilisabte selon I'invention, on peut citer cedes pour lesquelles : 
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• les substituants R1 a R6 et X represented un groupement methyle, p = 0 et n = 2700, comme celle vendue sous 
la denomination SE30 par la societe General Electric, 

les substituants R1 a R6 et X represented un groupement methyle, p = 0 et n = 2300, comme celle vendue sous 
la denomination AK 500000 par la societe Waker, 
5 - les substituants R1 a R6 represented un groupement methyle, le substituant X represente un groupement 
hydroxyle, p = 0 et n = 2700, en solution a 13 % dans du cyclopentasiloxane, comme celle vendue sous la deno- 
mination (52-1401 par la societe Dow Corning, 

- les substituants R1 a R6 represented un groupement methyle, le substituant X represente un groupement 
hydroxyle, p = 0 et n = 2700, en solution a 13% dans du polydimethylsiloxane, comme celle vendue sous la deno- 
te mination Q2-1403 par la societe Dow Corning, 

- les substituants R1, R2, R5, R6 et X represented un groupement methyle. les substituants R3 et R4 represented 
un groupement phenyle tel que le poids moieculaire du compose soit de 600 000, comme celle vendue sous les 
denominations "761" ou "MIRASIL C-DPDM" par la societe Rhdne-Poulenc. 

15 [0033] De maniere pr6ferentielle, on utilise comme autre corps gras les gommes de silicones. 

Ces corps gras peuvent en particulier etre choisis de maniere variee par I'homme du metier at in de preparer une com- 
position ayant les propri6t6s souhaitees, par exemple en consistance ou en texture, lis sod de preference utilises a une 
teneur inf erieure ou 6gale a 7 % en poids par rapport au poids total de remulsion, af in de conserver les propri6t6s avan- 
tageuse de remulsion utilisee selon I'invedion. 

20 [0034] La phase aqueuse de remulsion selon I'invention peut comprendre de I'eau ou une eau florale telle que I'eau 
de bleuet. 

En outre, la phase aqueuse peut comprendre de 0 % a 14 % en poids, par rapport au poids total de la phase aqueuse, 
d'un monoalcool inf6rieur en C 2 -C 6 et/ou d'un polyoi tel que le glycerol, le butyieneglycol, I'isopreneglycol, le propyie- 
neglycol. 

25 [0035] D'une maniere g6nerale, remulsion selon I'invention peut comprendre de 30 % a 55 % en poids de phase 
grasse, de 5 % a 12 % en poids de tensioactrf, et de 35 % a 65 % en poids de phase aqueuse. 
[0036] Par ailleurs, remulsion selon I'invention peut comprendre de 0 a 5 % en poids, par rapport au poids total de 
remulsion, d'au moins un co-emulsionnad qui peut etre choisi parmi des esters d'acides gras tels que le stearate de 
glyceryle, le stearate d'ethyiene glycol acetyie, le succinate d'isostearyl de diglyc6ryle, I'isostearate de sorbitane. 

30 [0037] En outre, remulsion selon I'invention peut comprendre un ou plusieurs agents epaississants dans des concen- 
trations preterentielles allad de 0 a 6 % en poids, par rapport au poids total de remulsion. 

L'agent epaississant peut §tre choisi parmi les argiles modifies telles que le silicate de magnesium modrfie (bedone 
gel VS38 de RHEOX), I'hectorite modrf i6e par le chlorure de distearyl dimethyl ammonium (bedone 38 CE de RHEOX). 
[0038] L'emulsion selon I'invention peut egalement comprendre une phase particulaire qui peut comprendre des pig- 

35 ments et/ou des nacres et/ou des charges habituellemed utilises dans les compositions cosmetiques. 

Les pigments peuvent etre presents dans remulsion a raison de 0-20 % en poids, par rapport au poids total de remul- 
sion, et de preference a raison de 2-1 5 %. lis peuvent etre blancs ou color6s, mineraux et/ou organiques. On peut citer, 
parmi les pigments mineraux, les dioxydes de titane, de zirconium ou de cerium, ainsi que les oxydes de zinc, de fer ou 
de chrome, le bleu ferrique, les nacres telles que le mica recouvert d'oxyde de titane, d'oxyde de fer, de pigment naturel 

40 ou d'oxychlorure de bismuth ainsi que le mica titane colore. Parmi les pigments organiques, on peut citer le noir de car- 
bone, et les laques de baryum, strontium, calcium, aluminium. Les pigmeds peuvent egalement presenter une surface 
hydrophobe ou peuvent etre traites de maniere a rendre leur surface hydrophobe; ce traitement peut etre effectue selon 
les methodes connues de I'homme du metier; les pigments peuved notamment etre enrobes par des composes silico- 
nes tels que des PDMS et/ou par des polymeres, notamment des polyethyienes et/ou des acides amines. 

45 Les charges, qui peuvent etre presentes dans remulsion a raison de 0-20 % en poids, par rapport au poids total de 
remulsion, de preference 0-10 %, peuvent etre minerales ou de sydhese, lamellaires ou non lamellaires. On peut citer 
le talc, le mica, la silice, le kaolin, le Teflon, I'amidon, la nacre naturelle, le nitrure de bore, les microspheres telles que 
I'Expancel (Nobel Industrie), le polytrap (Dow Corning). De preference, on utilise des charges spheriques dont la taille 
est inferieure a 25 \im telles que les poudres de polyethylene, les poudres de Nylon, les microbilles de r6sine de sili- 

50 cone (Tospearls de Toshiba), les microspheres de silice, ces charges pouvant contribuer a ameiiorer les propriet6s non 
transfert des emulsions de I'invedion. 

[0039] L'6mulsion selon I'invention peut comprendre en outre un milieu cosmetiquement, pharmaceutiquemed ou 
hygieniquemed acceptable. Elle peut comprendre alors tout additif usuellement utilise dans le domaine cosmetique, 
pharmaceutique ou hygienique, tels que des antioxydants, des colorads, des parfums, des huiles essentielles, des 
55 conservateurs, des actifs cosmetiques, des hydratads, des vitamines, des sphingolipides, des polymeres liposolubles 
notammed hydrocarbones, tels que le polybutene, les polyalkyienes, les polyacrylates et les polymeres silicones com- 
patibles avec les corps gras. Bien entendu rhomme du metier veillera a choisir ce ou ces eveduels composes compie- 
mentaires, et/ou leur quantite, de maniere telle que les proprietes avantageuses de la composition selon I'invention ne 
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soient pas, ou substarrtiellemerrt pas, alter6es par I'adjonction envisag6e. Ces addrtifs peuvent Stre presents dans la 
composition k raison de 0-10% en poids. 

[0040] Les Emulsions selon I'invention peuvent se presenter sous la forme d'un produit cosm£tique et notamment 
sous la forme d'un produit de soin pour le corps et/ou le visage et/ou le cuir chevelu ou bien encore d'un produit de 
5 maquillage, en particulier un fond de teint, un fard k joues ou k paupteres, un eye-liner, un mascara ou un rouge k 
I6vres. 

[0041] Elles peuvent 6galement se presenter sous forme non color6e, contenant 6ventuellement des actifs cosmeti- 
ques. L'6mulsion selon I'invention peut §tre sous forme d'une cr6me, d'un lait ou d'un s6rum, susceptible d'etre utilise 
comme produit de soin ou solaire. 
10 [0042] Les exemples qui suivent servent k illustrer I'invention sans toutefois presenter un caractdre limitatif. 

Exemple 1 : 

[0043] On a prepare une Emulsion eau-dans-huile ayant la composition suivante : 

15 

Phase grasse: 



20 


- Melange de polydiph6nyi dimethylsiloxane (PM = 600000) et de cyclodim&hylsiloxane (15/85) vendu 
sous la denomination MIRASIL C-DP DM par la societe RHOnE-POULENC 


8g 




- Coemulsionnant 


0,5 g 


25 


- cyclopentadimethylsiloxane 


14g 


- isodod6cane 


5g 




- Pigments 


8g 




- Poudre de nylon 


8g 


30 


- Agent 6paississant 


L6g 



Phase aqueuse: 



35 





- Dispersion aqueuse du copolym&re acetate de vinyle/acide crotonique/ t-butyl-4-benzoate de vinyle 
(65/10/25) plastifie a I'adipate de diisopropyl et ayant un taux de mature sfcche de 25 % en poids (*) 


20 g 


40 


- Adipate de diisopropyle 


19 




- Melange de cetyl dimethicone copolyol, d'isostearate polyglyc6rol6 (4 moles), et de laurate d'hexyl, vendu 
sous la denomination ABIL WE 09 par la societe GOLDSCHMIT 


9g 




- Conservateurs 


qs 


45 


- alcool ethylique 


5g 




- eau d£min£ralisee qsp 


100g 



O La dispersion de poymere a ete prepare conformement a I'exempie 1 de la demande de brevet EP-A-679384. 



50 

[0046] Pour preparer remulsion, on a chauffe remulsionnant, le coemulsionnant et I'agent £paississant de la phase 
grasse jusqu'& homogeneisation. Puis, a 65°C, on a ajoute les huiles siiiconees, ainsi que les pigments puis la poudre 
de nylon. On a incorpore ensuite I'isodod&ane. Puis on a ajoute la phase aqueuse et on a realise remulsion sous agi- 
tation k l aide d'une turbine classique. Enf in, on a ajoute rethanol et on a homog6n6is6. 
55 [0047] On a obtenu ainsi une emulsion fine et homogene, qui est stable en conservation pendant au moins 2 mois k 
temperature ambiante et a 45 °C. L'6mulsion s'applique ais6ment sur le visage, en formant un film uniforme, souple et 
non collant. Elle pr6sente 6galement I'avantage de ne pas transferer sur un tissu applique sur la peau. 
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Revendications 



1. Emulsion eau-dans-huile comprenant une phase grasse comprenant une huile volatile, et une phase aqueuse 
comprenant un polymere filmogene en dispersion dans ladite phase aqueuse, caracterisee par le fait que ledit 
polymere filmogene est un copolymere comprenant au moins un monomere acide carboxylique comportant au 
moins une insaturation 6thylenique, et comprenant au moins un ester d'acide carboxylique dont le groupement lie 
a I'atome d'oxygene de la fonction ester comporte au moins une insaturation ethyl Unique. 

2. Emulsion selon la revendication 1 , caracteris6e par le fait que les fonctions acides carboxyliques du polymere fil- 
mogene sont neutralised a un taux allant de 10 % a 80 % avec une base. 

3. Emulsion selon rune des revendications 1 ou 2, caracterisee par le fait que le polymere filmogene comprend en 
outre au moins un ester d'acide carboxylique de type acrylate. 

4. Emulsion selon Tune quelconque des revendications 1 a 3 , caract£ris£e par le fait que le polymere filmogene est 
choisi dans le groupe formg par : 



les copoly meres acetate de vinyle/acide crotonique 

les terpolymeres acetate de vinyle/acide crotonique/n§odecanoate de vinyle, 

les polym^res r6pondant a la formule g6n6rale (I) suivante: 



-CHrCH — 

9 

c=o 

CH, 



R 

CH-CH- 



(?)n, 
COOH 



CH; 



R' 

-c- 



w 



o 

c=o 

Cyc J 

x 
(I) 



CH; 



R" 
i 

o 

c=o 

R, _ 



R" 

CH 2 -C- 



C=0 

9 

R« 



dans laquelle : 

R, R\ R" et R"\ identiques ou differents, represented un atome d'hydrogene ou un radical m6thyle, 
m, n et t sont 1 ou 2, 

R1 repr^sente un radical alkyle, lineaire ou ramifie\ satur6 ou insature ayant de 2 a 21 atomes de carbone, 
Z reprSsente un radical divalent pris dans le groupe constitue par : 
-CH2-, -CH2-0-CH2- et -CH2-0-(CH2)2-, 
Cyc repr6sente un radical choisi parmi 
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5 





R 2 



10 



<CH 2 ). 



'2>p-1 



20 



15 




25 



dans lesquels 



R2 represente un atome d'hydrogene ou un radical methyle, 

R3 represente un atome d'hydrogene, un radical methyle, ethyle, tert-butyle, ethoxy, butoxy ou dodecyloxy, 
R4 represente un atome d'hydrogene, un radical alkyle de 1 a 4 atomes de carbone ou un radical alkoxy de 1 
a 4 atomes de carbone, 



v+w+x+y+u etant egal a 100%. 

5. Emulsion selon Tune des revendications 1 , 2 et 4, caracterisee par le fait que le polymere f ilmogene est le copoly- 
mer acetate de vinyle/acide crotonique/tertbutyl-4 benzoate de vinyle (65/10/25). 



6. Emulsion selon Tune des revendications precedentes, caracterisee par le fart que le polymere filmogene en disper- 
sion dans la phase aqueuse est present en une teneur allant de 0,3 % a 10 % en poids par rapport au poids total 
de Temulsion. 

45 7. Emulsion selon Tune des revendications precedentes, caracterisee par le fait que I'huile volatile est choisie parmi 
les huiles volatiles hydrocarbonees, les huiles volatiles siliconees et ieurs melanges. 

8. Emulsion selon Tune des revendications precedentes, caracterisee par le fait que I'huile volatile est choisie parmi 
les isoparaff ines, les silicones volatiles cycliques ayant de 3 a 8 atomes de silicium et de preference de 4 a 6, les 

so cyclocopolymeres du type dimethylsiloxane/methylalkylsiloxane, les silicones volatiles lineaires ayant de 2 a 9 ato- 
mes de silicium, et Ieurs melanges. 

9. Emulsion selon i'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que I'huile volatile est 
choisie parmi I'isododecane, la cyclotetradimethylsiloxane, la cyclopentadimethylsiloxane, la cyclohexadimethylsi- 

55 loxane, le cyclocopolymere dimethylsiloxane/methyloctylsiloxane, I'hexamethyldisiloxane, I'hexyl heptamethyltrisi- 
loxane, I'octyl heptamethyltrisi loxane, et Ieurs melanges. 

10. Emulsion selon I'une des revendications 1 a 9, caracterisee par le fait que la phase grasse comprend, en outre, au 



30 



- p est egal a 1 ou 2 



v represente de 1 0 a 97% en poids, 
w represente de 3 a 20 % en poids, 
x represente de 0 a 60 % en poids, 
y represente de 0 a 40% en poids, 



35 



u represente de 0 a 30 % en poids, 



40 
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moins un corps gras non volatil k une teneur inf erieure ou egale k 7 % en poids par rapport au poids total de Temul- 
sion. 

11. Emulsion selon la revendicatlon 10, caracterisee par le fait que la phase grasse comprend de 65 % k 99 % en 
5 poids, par rapport au poids total de la phase grasse, d' huile volatile, et de 1 % k 35 % en poids de corps gras non 

volatil. 

12. Emulsion selon Tune des revendications 10 et 11, caracterisee par le fait que le corps gras non volatil est choisi 
parmi les huiles non volatiles, les corps gras pSteux, les gommes et/ou les cires vegetales, minerales, animales 

10 et/ou synthetiques. 

13. Emulsion selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que la phase grasse 
comprend au moins 75 % en poids, par rapport au poids total de la phase grasse, d'huile volatile. 

is 14. Emulsion selon Tune quelconque des revendications 1 k 9, caracterisee par le fait que la phase grasse comprend 
100 % en poids, par rapport au poids total de la phase grasse, d'huile volatile. 

1 5. Emulsion selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait qu'elle comprend un ten- 
sioactif ayant un HLB permettant d'obtenir une emulsion eau-dans-huile. 



20 



16. Emulsion selon la revendication 15, caracterisee par le fait que le tensioactif est choisi parmi les tensioactifs silico- 
nes de formule (XI) suivante : 



25 



30 



CH, 



CH, 



CH, 




CH, 




CH, 

I 3 


Si— O- 




■St-O- 

I 




-Si-O- 


X 




Y 




l 

_ CH 3_ 



CH- 
I 3 
-Si-ChL 
I 3 



g 



(XI) 



dans laquelle : 

35 X designe un groupement -(CH2)3-0-(C2H40-)x(C3H60-)y-W 

W est est un atome d'hydrogene, un alkyle en C1-C16, un acyle en C1-C16, 
Y est un radical alkyle en C8-C22 ou acyle en C8-C22, 
Q = Ok 200, 
e = 1 k 40, 

40 f = 1 ^ 100, 

le poids moleculaire du reste -(C2H40-) x (C3H60-) y -W est de 250 k 2000, x et y etant choisis de telle sorte que 
le rapport en poids des groupes oxyethylene/oxypropylene soit compris entre 1000:0 et 20:80. 

17. Emulsion selon Tune des revendications 1 5 ou 16, caracterisee par le fait que I'emulsion comprend, par rapport au 
45 poids total de I'emulsion, de 30 % k 55 % en poids de phase grasse, de 5 % k 1 2 % en poids de tensioactif et de 

35 % k 65 % en poids de phase aqueuse. 

18. Emulsion selon Tune quelconque des revendications 15 & 17, caracterisee par le fait que I'emulsion comprend de 
7 % k 10 % en poids de tensioactif. 

50 

19. Composition cosmetique, pharmaceutique ou hygienique, caracterisee par le fait qu'elle comprend une emulsion 
selon I'une quelconque des revendications precedentes. 

20. Composition selon la revendication 1 9, caracterisee par le fait que la composition se presente sous forme d'un pro- 
55 duit de maquillage tel qu'un fond de teint, un fard k joues, un fard k paupieres, un eye-liner, un mascara ou un rouge 

k levres ou se presente sous forme d'une creme, d'un lait ou d'un serum, susceptible d'etre utilisee comme produit 
de soin. 
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21. Proc6de de traitement non therapeutique de la peau ou du cuir chevelu, caracterise par le fait qu'on applique sur 
la peau et/ou sur le cuir chevelu une Emulsion selon Tune quelconque des rev ndications 1 a 18, et/ou une com- 
position selon Tune des revendications 19 et 20. 

s 22. Proc&le de maquillage de la peau et/ou du cuir chevelu, caracterise par le fait qu'on applique sur la peau et/ou sur 
le cuir chevelu une emulsion selon Tune quelconque des revendications 1 a 18, et/ou une composition selon Tune 
des revendications 19 et 20. 

23. Utilisation d'un polymere filmogene comprenant au moins un monomere acide carboxylique comportant au moins 
io une insaturation ethylenique, au moins un ester d'acide carboxylique dont le groupement lie a I'atome d'oxygene 
de la fonction ester comporte au moins une insaturation 6thyl6nique, ledit polymere filmogene Gtant en dispersion 
dans la phase aqueuse d'une Emulsion eau-dans-huile comprenant une phase grasse comprenant au moins une 
huile volatile, dans une composition dite 'sans transfert'. 

is 24. Utilisation d'un polymere filmogene comprenant au moins un monomere acide carboxylique comportant au moins 
une insaturation ethylenique, au moins un ester d'acide carboxylique dont le groupement lie a I'atome d'oxygene 
de la fonction ester comporte au moins une insaturation ethylenique, ledit polymere filmogene etant en dispersion 
dans la phase aqueuse d'une emulsion eau-dans-huile comprenant une phase grasse comprenant au moins une 
huile volatile, pour diminuer le transfert et/ou la migration d'une composition la comprenant. 

20 

Claims 

1. Water-in-oil emulsion comprising a fatty phase comprising a volatile oil, and an aqueous phase comprising a film- 
forming polymer dispersed in the said agueous phase, characterized in that the said film-forming polymer is a 

25 copolymer comprising at least one carboxylic acid monomer containing at least one ethylenic unsaturation and at 
least one carboxylic acid ester in which the group attached to the oxygen atom of the ester function contains at least 
one ethylenic unsaturation. 

2. Emulsion according to Claim 1 , characterized in that the carboxylic acid functions of the film-forming polymer are 
30 neutralized to a degree ranging from 1 0% to 80% with a base. 

3. Emulsion according to either of Claims 1 and 2, characterized in that the film-forming polymer also comprises at 
least one carboxylic acid ester of acrylate type. 

35 4. Emulsion according to any one of Claims 1 to 3, characterized in that the film-forming polymer is chosen from the 
group formed by: 

- vinyl acetate/crotonic acid copolymers, 

- vinyl acetate/crotonic acid/vinyl neodecanoate terypoiymers, 
40 - the polymers corresponding to the general formula (I) below: 



-■CHj-CH- 
6 

60 



R 

CH-CH- 



COOH 



R' 

CHj-Q " 

9 

- Cyc J 



CHs-C 



c=o 



FT* 

-CHjC— 

c=o 

6 



50 



0) 



in which: 

55 - R, R', R" and R"\ which may be identical or different, represent a hydrogen atom or a methyl radical, 
m, n and t are 1 or 2, 

Rt represents a linear or branched, saturated or unsaturated alkyl radical having from 2 to 21 carbon atoms, 
Z represents a divalent radical taken from the group consisting of: 
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-CH 2 -, -CH 2 -0-CH 2 - and -CH 2 -0-(CH 2 ) 2 -, 
Cyc represents a radical chosen from 



5 



10 



15 



20 




in which 

R 2 represents a hydrogen atom or a methyl radical, 
30 - R 3 represents a hydrogen atom or a methyl, ethyl, tert-butyl, ethoxy, butoxy or dodecyloxy radical, 

R 4 represents a hydrogen atom, an alkyl radical of 1 to 4 carbon atoms or an alkoxy radical of 1 to 4 carbon 
atoms, 

p is equal to 1 or 2, 

v represents from 1 0 to 97% by weight, 
35 - w represents from 3 to 20% by weight, 
x represents from 0 to 60% by weight, 
y represents from 0 to 40% by weight, 
u represents from 0 to 30% by weight, 
v+w+x+y+u being equal to 100%. 

40 

5. Emulsion according to one of Claims 1 , 2 and 4, characterized in that the film-forming polymer is the vinyl ace- 
tate/crotonic acid/vinyl 4-tert-butylbenzoate copolymer (65/10/25). 

6. Emulsion according to one of the preceding claims, characterized in that the film-forming polymer dispersed in the 
45 aqueous phase is present in a content ranging from 0.3% to 10% by weight relative to the total weight of the emul- 
sion. 

7. Emulsion according to one of the preceding claims, characterized in that the volatile oil is chosen from hydrocarbon 
volatile oils and silicone volatile oils, and mixtures thereof. 

50 

8. Emulsion according to one of the preceding claims, characterized in that the volatile oil is chosen from isoparaff ins, 
volatile cyclic silicones having from 3 to 8 and preferably from 4 to 6 silicon atoms, cyclocopolymers of the dimeth- 
ylsiloxane/methylalkyl-siloxane type and linear volatile silicones having from 2 to 9 silicon atoms, and mixtures 
thereof. 

55 

9. Emulsion according to any one of the preceding claims, characterized in that the volatile oil is chosen from isodo- 
decane, cyclotetradimethylsiloxane, cyciopentadimethylsiloxane, cyclohexadimethylsiloxane, dimethylsi- 
loxane/methyloctylsiloxane cyclocopolymer, hexamethyldisiloxane, hexylheptamethyltrisiloxane and 
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octylheptamethyltrisiloxane, and mixtures thereof. 

10. Emulsion according to one of Claims 1 to 9, characterized in that the fatty phase also comprises at least one non- 
volatile fatty substance in a content of less than or equal to 7% by weight relative to the total weight of the emulsion. 

5 

11. Emulsion according to Claim 10, characterized in that the fatty phase comprises from 65% to 99% by weight, rela- 
tive to the total weight of the fatty phase, of volatile oil, and from 1% to 35% by weight of non-volatile fatty sub- 
stance. 

10 12. Emulsion according to either of Claims 10 and 11 , characterized in that the non-volatile fatty substance is chosen 
from non-volatile oils, pasty fatty substances and plant, mineral, animal and/or synthetic gums and/or waxes. 

13. Emulsion according to any one of the preceding claims, characterized in that the fatty phase comprises at least 
75% by weight, relative to the total weight of the fatty phase, of volatile oil. 

14. Emulsion according to any one of Claims 1 to 9, characterized in that the fatty phase comprises 100% by weight, 
relative to the total weight of the fatty phase, of volatile oil. 



15 



15. Emulsion according to any one of the preceding claims, characterized in that it comprises a surfactant having an 
20 HLB which makes it possible to obtain a water-in-oil emulsion. 

16. Emulsion according to Claim 15, characterized in that the surfactant is chosen from the silicone surfactants of for- 
mula (XI) below: 



25 



30 



f* 3 ft** 3 1 RhT 

CHj-Si-O— Si — O - Si-O 

I* J Lr J 



CH3I CH, 

■Si-0 Si-CH, (XI) 

LPHiJ ^ 



in which; 

35 

X denotes a group -(CH2)3-0-(C2H40-) x (C3H 4 0-) y -W 
W is a hydrogen atom, a C r C 16 alkyl or a C r C 16 acyl, 
Y is a C 8 -C 22 alkyl or C 8 -C22 acyl radical, 
g = 0 to 200, 
40 e = 1 to 40, 

f = 1 to 100, 

the molecular weight of the residue "(C 2 H 4 0-) x (C3H 6 0-)y-W is from 250 to 2000, x and y being chosen such 
that the weight ratio of the oxyethylene groups/oxypropylene groups is between 1000/0 and 20/80. 

45 17. Emulsion according to either of Claims 1 5 and 1 6, characterized in that the emulsion comprises, relative to the total 
weight of the emulsion, from 30% to 55% by weight of fatty phase, from 5% to 12% by weight of surfactant and from 
35% to 65% by weight of aqueous phase. 

18. Emulsion according to any one of Claims 15 to 17, characterized in that the emulsion comprises from 7% to 10% 
so by weight of surfactant. 

19. Cosmetic, pharmaceutical or hygiene composition, characterized in that it comprises an emulsion according to any 
one of the preceding claims. 

55 20. Composition according to Claim 19, characterized in that the composition is in the form of a make-up product such 
as a foundation, a blusher, an eye shadow, an eye liner, a mascara or a lipstick, or is in the form of a cream, a milk 
or a serum, which can be used as a care product. 
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21. Non-therapeutic process for treating the skin or the scalp, characterized in that an emulsion according to any one 
of Claims 1 to 18, and/or a composition according to either of Claims 19 and 20, is applied to the skin and/or the 
scalp. 

5 22. Process for making up the skin and/or the scalp characterized in that an emulsion according to any one of Claims 
1 to 18, and/or a composition according to either of Claims 19 and 20, is applied to the skin and/or the scalp. 

23. Use of a film-forming polymer comprising at least one carboxylic acid monomer containing at least one ethylenic 
unsaturate, at least one carboxylic acid ester in which the group attached to the oxygen atom of the ester function 

10 contains at least one ethylenic unsaturation, the said film-forming polymer being dispersed in the aqueous phase 
of a water-in-oil emulsion comprising a fatty phase comprising at least one volatile oil, in a so-called "transfer-free" 
composition. 

24. Use of a film-forming polymer comprising at least one carboxylic acid monomer containing at least one ethylenic 
15 unsaturation, at least one carboxylic acid ester in which the group attached to the oxygen atom of the ester function 

contains at least one ethylenic unsaturation, the said film-forming polymer being dispersed in the aqueous phase 
of a water-in-oil emulsion comprising a fatty phase comprising at least one volatile oil, in order to decrease the 
transfer and/or migration of a composition comprising it. 

20 Patentanspruche 

1 . Wasser-in-Ol-Emulsion, die eine Fettphase mit einem f luchtigen Ol und eine waBrige Phase mit einem in der waB- 
rigen Phase dispergierten filmbildenden Polymer enthait, 

dadurch gekennzeichnet, 

25 daB das filmbildende Polymer ein Copolymer ist, das mindestens ein Carbonsauremonomer mit mindestens einer 
ethylenischen Doppelbindung und mindestens einen CarbonsSureester enthait, dessen an das Sauerstoffatom der 
Estergruppe gebundene Gruppe mindestens eine ethylenische Doppelbindung aufweist. 

2. Emulsion nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB die Carbonsauregruppen des filmbildenden Polymers zu 
30 1 0 bis 80 % mit einer Base neutralisiert wurden. 

3. Emulsion nach einem der Anspruche 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB das filmbildende Polymer ferner min- 
destens einen CarbonsSureester vom Acrylattyp enthait. 

35 4. Emulsion nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das filmbildende Polymer ausgewahlt 
ist unter: 

den Vinylacetat/Crotonsaure - Copolymeren, 
- den Vinylacetat/Crotonsaure/Vinylneodecanoat - Terpolymeren, 
40 - den Polymeren mit der folgenden allgemeinen Formel (I): 



45 



50 



CH 7 -CH — 
0 

c=o 

CH 3 



R 

CH-CH- 



(?)n-1 

COOH 



R' 

CH-C- 



w 



0 

c=o 

Cyc _ 



CH: 



R" 
i 

O 

c=o 



-CH. 



R'" 
i 

■C- 

c=o 
6 

R, 



(i: 



55 



worin bedeuten: 

R, R', R" und R'", die identisch Oder voneinander verschieden sind, Wasserstoft Oder Methyl, 
m. n und 1 1 oder 2, 



17 



EP0 856 309 B1 

- eine geradkettige Oder verzweigte, gesattigte Oder ungesattigte Alkylgruppe mit 2 bis 21 Kohlenstoffato- 
men, 

Z eine zweiwertige Gruppe, die ausgewahlt ist unter: -CH 2 -, -CH 2 -0-CH 2 - und -CH 2 -0-(CH2) 2 -. 
Cyc eine Gruppe, die ausgewahlt ist unter 



10 



15 



20 



25 




30 worin bedeuten: 

R 2 Wasserstoff Oder Methyl, 

- R 3 Wasserstoff, Methyl, Ethyl, ter/.-Butyl, Ethoxy, Butoxy oder Dodecyloxy, 

R 4 Wasserstoff, eine Alkylgruppe mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen Oder eine Alkoxygruppe mit 1 bis 4 Kohlen- 
stoffatomen, 
35 - p 1 oder 2, 

- v10bis97Gew.-%, 

- w 3 bis 20 Gew.-%, 

- x 0 bis 60 Gew.-%, 

- y 0 bis 40 Gew.-%, 
40 - u 0 bis 30 Gew.-%, 

- wobei v + w + x + y + u100% ergeben. 

5. Emulsion nach einem der Anspruche 1, 2 und 4, dadurch gekennzeichnet, daB das filmbildende Polymer das 
Vinylacetat/CrotonsSureA/inyl-4-terf.-Butyl-Benzoat (65/10/25) - Copolymer ist. 

45 

6. Emulsion nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das in der waBrigen Phase 
dispergierte filmbildende Polymer in einem Mengenanteil im Bereich von 0,3 bis 10 Gew.-%, bezogen auf das 
Gesamtgewicht der Emulsion, vorliegt. 

50 7. Emulsion nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daG das fluchtige Ol unter den 
fluchtigen Kohl enwasserstoff Glen, den fluchtigen SiliconOlen und deren Gemischen ausgewahlt ist. 

8. Emulsion nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daG das fluchtige Ol unter den 
Isoparaffinen, den cyclischen fluchtigen Siliconen mit 3 bis 8 Siliciumatomen und vorzugsweise 4 bis 6 Siliciumato- 

55 men, den Cyclocopolymeren vom Typ Dimethylsiloxan/Methylacrylsiloxan, den geradkettigen fluchtigen Siliconen 
mit 2 bis 9 Siliciumatomen und deren Gemischen ausgewahlt ist. 

9. Emulsion nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das fluchtige Ol unter Isodo- 
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decan, Cyclotetradimethylsiloxan, Cyclopentadimethylsiloxan, Cyclohexadimethylsiloxan, dem Dimethylsilo- 
xan/Methyloctylsiloxan-Cyclocopolymer, Hexamethyldisiloxan, Hexylheptamethyltrisiloxan, 

Octylheptamethyltrisiloxan und deren Gemischen ausgewahlt ist. 



10. Emulsion nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Fettphase ferner mindestens eine 
nichtflOchtige Fettsubstanz in einem Mengenanteil von hfichstens 7 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der 
Emulsion, enthait. 



1 1 . Emulsion nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daB die Fettphase 65 bis 99 Gew.-% f IQchtiges Ol und 1 bis 
35 Gew.-% nichtflOchtige Fettsubstanz, bezogen auf das Gesamtgewicht der Fettphase, enthait. 

12. Emulsion nach einem der Anspruche 10 und 11, dadurch gekennzeichnet, daB die nichtflOchtige Fettsubstanz 
unter den nichtfluchtigen Olen, den pastOsen Fettsubstanzen, den Gummen und/oder Wachsen pflanzlichen, 
mineralischen, tierischen und/oder synthetischen Ursprungs ausgewahlt ist. 

1 3. Emulsion nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Fettphase mindestens 75 
Gew.-% f IQchtiges Ol, bezogen auf das Gesamtgewicht der Fettphase, enthait. 

14. Emulsion nach einem der AnsprOche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Fettphase 100 Gew.-% flOchtiges 
Ol, bezogen auf das Gesamtgewicht der Fettphase, enthait. 

15. Emulsion nach einem der vorhergehenden AnsprOche, dadurch gekennzeichnet, daB sie ein grenzfiachenaktives 
Mittel enthait, das einen solchen HLB-Wert aufweist, daB eine Wasser-in-Ol-Emulsion hergestellt werden kann. 



16. Emulsion nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daB der grenzfiachenaktive Stoff unter den grenzfiachen- 
aktiven Siliconen der folgenden Forme! (XI) ausgewahlt ist: 



CH, 



CHrSi-O— [Si— O- 
CH 3 



CH 3 
l 3 

I 

Y 



CH 3 ~| CH 3 
Si-04— Si-CH. 



_CH 3 J 



(XI) 



worin bedeuten: 



X eine Gruppe -(CH 2 )3-O-(C2H 4 0-) x (C 3 H 6 0-) y -W 
W Wasserstoff, C^e-Alkyl oder C-Mg-Acyl, 
Y C8.22-Alkyl oder C 8 _ 22 -Acyl, 
g = 0 bis 200, 
e = 1 bis 40, 
f = 1 bis 100, 

wobei das Molekulargewicht der Gruppe 

-(C 2 H 4 0-)x(C3H 6 0-)y-W 250 bis 2000 betragt und x und y so ausgewahlt sind, daB das auf das Gewicht bezo- 
gene Verhaitnis der Gruppen Ethyl enoxid/Propylenoxid im Bereich von 1000:0 bis 20:80 iiegt. 

17. Emulsion nach einem der Anspruche 15 oder 16, dadurch gekennzeichnet, daB die Emulsion 30 bis 55 Gew-% 
Fettphase, 5 bis 12 Gew.-% grenzfiachenaktives Mittel und 35 bis 65 Gew.-% waBrige Phase, bezogen auf das 
Gesamtgewicht der Emulsion, enthait. 

1 8. Emulsion nach einem der Anspruche 1 5 bis 1 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Emulsion 7 bis 1 0 Gew.-% grenz- 
fiachenaktives Mittel enthait. 

19. Kosmetische, pharmazeutische oder hygienische Zusammensetzung, dadurch gekennzeichnet, daB sie eine 
Emulsion nach einem der vorhergehenden Anspruche enthait. 
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20. Zusammensetzung nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, daB die Zusammensetzung in Form eines Pro- 
dukts zum Schminken, wle als Make-up, Wangenrouge, Lidschatten, Eyeliner, Mascara oder Lippenstift, Oder in 
Form einer Creme, einer Milch oder eines Serums vorliegt, die als Produkte zur Pflege verwendet werden kflnnen. 

5 21 . Verfahren zur nicht therapeutischen Behandlung der Haut oder der Kopfhaut, dadurch gekennzeichnet, daB auf die 
Haut und/oder die Kopfhaut eine Emulsion nach einem der Anspruche 1 bis 1 8 und/oder eine Zusammensetzung 
nach einem der Anspruche 19 und 20 aufgetragen wird. 

22. Verfahren zum Schminken der Haut und/oder der Kopfhaut, dadurch gekennzeichnet, daB auf die Haut und/oder 
10 die Kopfhaut eine Emulsion nach einem der Anspruche 1 bis 1 8 und/oder eine Zusammensetzung nach einem der 

Anspruche 19 und 20 aufgetragen wird. 

23. Verwendung eines lilmbildenden Polymers, das mindestens ein CarbonsSuremonomer mit mindestens einer ethy- 
lentschen Doppelbindung und mindestens einen Carbons&ureester enthait, dessen direkt an das Sauerstoffatom 

is der Estergruppe gebundene Gruppe mindestens eine ethylenische Doppelbindung aufweist, wobei das filmbil- 
dende Polymer in der waBrigen Phase einer Wasser-in-Ol-Emulsion dispergiert ist, die eine Fettphase aufweist, die 
mindestens ein f luchtiges Ol enthait, in einer Zusammensetzung ohne Transfer. 

24. Verwendung eines f ilmbildenden Polymers, das mindestens ein Carbonsauremonomer mit mindestens einer ethy- 
20 lenischen Doppelbindung und mindestens einen Carbonsaureester enthait, dessen direkt an das Sauerstoffatom 

der Estergruppe gebundene Gruppe mindestens eine ethylenische Doppelbindung aufweist, wobei das filmbil- 
dende Polymer in der waBrigen Phase einer Wasser-in-Ol-Emulsion dispergiert ist, die eine Fettphase aufweist, die 
mindestens ein f luchtiges Ol enthait, urn den Transfer und/oder die Migration einer diese enthaltenden Zusammen- 
setzung zu vermindern. 

25 
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